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Uwagi:

1. Tolerancje ogdine wg. normy ISO 2768 mK
2. Ostre krawedzie stepic
3. Catosc¢ ocynkowac galwanicznie wg PN-EN ISO 1461
4. Wymiar oznaczony gwiazdkq (*), po ocynkowaniu nie moze
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A 2 by<& mniejszy, niz 91[mm].
- @ - 5. Srednice otwordw oznczone dwowa gwiazdkami (**),
po ocynkowaniu nie mogqg by¢ mniejsze, niz 10,5[mm]
A 6 4 Washer ISO 7089 - 10
5 2 ISO - 4032 - M10-W -N
4 2 ISO 4017 - M10 x 50-C
3 o~
e} . 1.0037
E N g\ 3 1 Blacha 2 PSPA 90-00-30 (5235JR) 0.45
1.0037
2 1 Blacha 1 PSPA 90-00-20 (5235JR) 0.45
1.0037
1 1 Podstawa PSPA 75_90-00-10 (52350R) 0.34
V Poz. |llos¢ Nazwa Numer czesci Materiat | Masa
g DKOTOWSKI e , 17,25 dm”
- @ - .. DXodowsi | YRR TR 1.25kg =
Y \L ’ |U 14052018 | PSPA 90 T
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