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Uwagqi: . 3 Poz. |llosé Nazwa Numer czesci Materiat | Masa
1. Tolerancje ogdlne wg. normy ISO 2768 mK . >
2. Ostre krawedzie stepic e D KOHOWSK o 10,58 dm
3. Cato$c ocynkowac galwanicznie wg PN-EN ISO 1461 | DKorows LA oA 0.79 kg =
4. Wymiar oznaczony gwiazdkg (*), po ocynkowaniu nie moze
miar o € | 20032018 | PSPOD 90 :
by¢ mniejszy, niz 91[mm]. /
5. Srednice otwordw oznczone dwowa gwiazdkami (**), domax !
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