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Ten dokument jest wytgczng wiasno$cig DOMAX Sp. z 0.0. Nie moze by¢ kopiowany w catosci, Rewiza
ani w czesci bez pisemnej zgody DOMAX Sp. z 0.0. Jego zawarto$¢ nie moze by¢ udostepniana " -
osobq trzecim, ani uzywana do nieautoryzowanych celdw. Naruszenia bedq scigane. o | o5 | o | o | o
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2 | 1 Podstawa PSPOD-80-00-20 (slé%%%) 0.26
1] 2 Blacha boczna PSPOD-80-00-10 OP2 (s]é%%%) 0.24
U_OQL Poz. |llosé Nazwa Numer czesci i
. , . eSci Materiat | Masa
1. Tolerancje ogdlne wg. normy ISO 2768 mK .
2. Ostre krawedzie stepic rous  D-KoZtOWsKi » 9,96 dm
3. Catos¢ ocynkowac ga_lwomczpe wg PN-EN ISO 1461 ) b Koztowski ad 4 074kg =6
4, Wymiar oznaczony gwiazdkq (*), po ocynkowaniu nie moze p= po pei
by¢ mniejszy, niz 81[mm]. | 14052018 | PSPOD 80 1
5. Srednice otwordw oznczone dwowa gwiazdkami (**), domax 1
o ocynkowaniu nie mogg by<¢ mniejsze, niz 10,5[mm].
poocy ga by J [ PSPOD-80-00-00 0
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