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- Uwagi:
-@- 1. Tolerancje ogdlne wg. normy I1SO 2768 mK
| ' . ..
2. Ostre krawedzie stepic
M 3. Catosé ocynkowac galwanicznie wg PN-EN ISO 1461
\ . . . % . .
4. Wymiar oznaczony gwiazdkg (*), po ocynkowaniu nie
moze by¢& mniejszy, niz 101 [mm].
XP1] : : . ) —_—
S ——— 5. Srednice otwordw oznczone dwowa gwiazdkami (**),
po ocynkowaniu nie mogg by<¢ mniejsze, niz 10,5[mm].
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