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Ten dokument jest wytaczng whasnoscia DOMAX Sp. z 0.0. Nie moze by¢ kopiowany w catosci, ~ |[Rew.Opis Data Zmienit | Zatwierdzit
ani w czesci bez pisemnej zgody DOMAX Sp. z 0.0. Jego zawarto$¢ nie moze by¢ udostepniana
osobg trzecim, ani uzywana do nieautoryzowanych celéw. Naruszenia beda $cigane.
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FARY Uwagi:
N ‘ =[[ 1. Tolerancje ogélne PN-EN 22768 mK
T 2. Catos¢ cynkowac ogniowo wg PN-EN ISO 1461
3. Wymiar oznaczony gwiazdka (*), po ocynkowaniu nie moze by¢ mniejszy, niz 101 [mm].
2 4. Srednice otworéw oznaczone dwoma gwiazdkami (**), po ocynkowaniu nie moga by¢
mniejsze, niz 10,5 [mm]. 1,291 [kg]
*102758
120 2 | 2 |Blacha boczna PSP B S235 0,950
150 1 1 | Podstawa PSP P-150 S235 0,341
{E Poz. | Iloé¢ | Detal Opis Materiat Waga [kg]
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